Pallet Shuttle
automatique 3D

Systeme de stockage compact pour palettes utilisantdes navettes
autonomes et multidirectionnelles pourmaximiserla capacité de stockage,

la productivité et la flexibilité de I'entrepdt.
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Avantages

Productivité élevée

La polyvalence opérationnelle des navettes 3D
multidirectionnelles ameéliore considérablement
les performances de I'entrepdt.

Capacitéaccrue
Le stockage compact exploite au mieuxl'espace
afind’augmenterla capacité de 'entrepdt.

Flexibilité maximale

Le déplacementdes navettes entre les niveaux et les
allées, ainsique la possibilité pour plusieurs navettes
de fonctionnersimultanémentdans une méme allée,
permettentd’adapterles performances du systeme
adesscénarios complexes, tels que I'exécution de
téches prioritaires ou la gestion des pics de demande.

Diversification élevée
Chaque canal peut stockerune multitude
deréférencesetdetaillesde palettes.

Fonctionnementautonome
etintelligent

Les navettes circulentdans les allées etles canaux
gra@ce aunlogiciel de gestion de flotte, qui contrdle le
trafic etoptimise lesitinéraires.

Agilité opérationnelle

Une série de capteurs offre fiabilité et efficacité

dansla détection,la manipulation etle positionnement
despalettes.

Le Pallet Shuttle Automatique 3D
estune solution de stockage haute
densité basée surune navette
multidirectionnelle qui dépose et
extraitles palettes desracks avec
une efficacité etune precision
considerables.

Les navettes, entierement
autonomes, circulentdansles
allées etles canauxdu réseau
de rayonnages sans necessiter
’'assistance d’autres engins

de manutention, tels que les

transtockeursou les navettes de
transfert. Elles peuvent parailleurs
passerd’'unniveau al'autre gréce a
un ensemble d’élévateurs.

Evolutivité

Possibilité d’'augmenterla performance du systeme

ou d’adapterlinstallation dla croissance de I'entreprise
engjoutantdes navettes.

Efficacité énergétique

Le systeme offre des économies d’énergie significatives
danslesentrepdts frigorifiques oules chambres de
congélation, gréce au stockage compact.

Polyvalence

Le chariotest équipé de capteurs quidétectent et
manipulentdes palettes de différentes largeurs et
dimensions, s’adaptant ainsi aux formats standard tels
que les Europalettes, les palettes ameéricaines GMA et les
palettes CHEP & rebords.




Applications

La solution d’‘automatisation idéale pour les entreprises gerant un
flux de marchandises intense ou une forte variabilité de la demande.
Sa conception compacte optimise l'utilisation de 'espace disponible
et sa polyvalence lui permet de réepondre aux exigences des
entreprises de nombreux secteurs.

Entrepbts de produits
aforte rotation

C'estle systeme parfait pourdynamiser
lagestion des entrepdts avecde
grandsvolumes quotidiens d’entrées
etde sortiesde charges palettisées.

Installations
de stockage massif

C’estlasolutionidéale pourles
entreprises quistockentun nombre
réduitde références etune grande
quantité de palettes parréférence:
le compactage maximise la
capacité de l'entrepotetlavitesse
defonctionnementdelanavette

garantitune performance maximale.

Entrepdts frigorifiques
etde congélation

Les navettes 3D peuvent étre installées
dansdeschambres froides,oule
stockage compactoptimise le volume
arefroidir, réduisant ainsiles coUts et
minimisant’exposition des opérateurs
auxbasses températures.



La conception de la navette permet, gréce a sa hauteur
minimale, d’économiser de I'espace entre les niveaux et
de gagner en capacité de stockage.

Galetsde guidagedans/l’allée

— Ensemble de 4 galets guidant
etstabilisantlanavette lelong
desallées.

Composants

Plateforme delevage
Située surla partie supérieure
delanavette, elle souleve
légerementla palette pourson
transportdansles canaux. |l
existe deux configurations:une
compatible avec des palettes
de 800 %1200 mm ou 1000 %1200
mm etune autre qui,en plus
desdimensions précédentes,
accepte égalementdes palettes
de 1200 x1200 mm.

Rouesderoulementdansle canal
IIs’agitd’un ensemble de 8 roues
(4 motrices et 4 non motrices) qui

reposentsurlabase desrails
descanauxde stockage pourle
déplacementdelanavette dans
cesderniers.

Rouesdedéplacementdanslallée. |l s'agit
d’'unensemble de 4roues quireposentsur
lesrailsdes allées pourle déplacementde la
navette le long de cesdernieres.

Galetsde guidage
danslecanal
Cesontégaletsqui
renforcentle guidage
longitudinaldela
navette lorsde son
déplacementdansles
CONQUX.

Batterie

Lanavette estéquipée de
batteries quiluiconférent
une grande autonomie.
Lesinformationsrelatives
alabatterie tellesque son
niveau de charge ou la
température sontsurveillées
enpermanence, afinde
garantirla continuité
opérationnelle du systeme
etde geérerle processusde
recharge.

Capteurs

Lanavette estéquipée
dediverscapteurs qui
renforcent son efficacité
opérationnelle.lls
remplissentdifférentes
fonctions:de lavérification
dubon positionnementde
la palette surlanavette &
la détectiondeladerniere
palette déposéedansle
canal,enpassantparle
calculdeladistance avec
une autre navette située
devantelle.



Antenne
C’estundispositif
permettant dla navette
derecevoir, via Wi-Fi, les
instructions deslogiciels
de gestiond’entrepdt
(WMS) etde gestionde
flotte.

Composants du systéme

Caractéristiquesdelacharge

Compatible avecles palettes

Europalette conforme NFEN 13382

Dimensionsdescharges 800/1000 %1200 mm
Charge maximale 1500kg
Caractéristiques de lanavette

Nb.deroulettes axe Z(canal) 8

Nb.deroulettes axe X (allée) 4

Levage 26 mm

Précision du positionnement <10mm

Vitesse (allée X)

1,2m/s(avide) - 1 m/s(aveccharge)

Accélération (allée X)

1,2m/sz(avide) - 1 m/sz(avec charge)

Vitesse (canalz)

1,5m/s(avide) - 1,2m/s(aveccharge)

Accélération (canal Z)

1m/s2(avide) - 0,5m/s?(avec charge)

Délaide levage/descente

2s

Type debatterie

LiFePO4

Autonomie delabatterie

Plus de 10 h(mode ambiant) - 8 h(mode froid)

Capacitédelabatterie

60Ah

Température de travail

Entre-30°Cet45°C;humidité 70%

Echellesetlisses

Ce sontdes profilésverticaux et
horizontaux qui, avec les rails, forment
le bloc derayonnages, le long desquels
circulentles navettes 3D pourdéposer
etextraire les palettes.

Rails

Ils’agit de profilés horizontaux sur
lesquelscirculentles navettes. lls sont
posés alintérieurde chaque canalde
stockage etserventde surface d’appui
aux palettes.

<

Elévateurs
Ceséquipementsdelevage haute
performancerelientles differents
niveaux entre eux. Un minimum de deux
élévateurs est requis, maisle nombre
peut étre augmenté afin d’accroitre la
capacité opérationnelle du systéeme.
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Logiciel de gestionde flotte
Ilcoordonne tous les mouvements
desnavettes.

Logiciel de gestiond’entrep6t Easy WMS
Sa mission estd’organiserles opérations
liées aux flux de marchandises (entrées,
sorties,changementd’emplacement,
etc.)ainsique de suivre les stocks en
tempsréel.



Fonctionnement

Le mouvement souple et multidirectionnel
des navettes 3D dynamise considérablementle
chargement etle déchargementdes palettes.

Le circuit de convoyeurs situé a
I’entrée delinstallationdéplacela
palette a déposerversl’avantdu

bloc de rayonnages. Pendantson
transfert, la palette passe parun poste
d’inspection ou sontveérifiés le gabarit
etles patins.

Une fois arrivée au niveau concerne,
lanavette sedéplacelelongde
P’allée dansle sens établiparle
logiciel de gestion de flotte, qui
coordonne le trafic des navettes.

Lelogiciel de gestion d’entrepdt
attribue le meilleuremplacement
alapalette, tandis que le logiciel
de gestion de flotte sélectionne

la meilleure navette etdétermine
litinéraire optimal pour’atteindre.

Faceaucanaldel’emplacementde
destination, la navette 3D souléve
légérementlapalette et pénétre
danslecanalpourladéposerala
positionlibrela plus éloignée. Quelle
quesoitlataille des palettes stockées,
la navette garantitun compactage
maximum de la marchandise.

Lanavette emprunte un élévateur
pouraccéderau niveau ou se trouve
I’emplacement assigné. Lengin peut
égalementdéposerla palette surun
élévateurafin qu’une autre navette la
récupere au niveau de destination.

Aprésavoirdéposé la palette, la
navettereste enattentedansle
canalde stockage contigu al’allée.
Dans cette position,I'engin attend la
réception d’'une nouvelle tdche, sans
pourautantempiétersurlallée etsans
interrompre la circulation des autres
navettes.



Le Pallet Shuttle
Automatique 3D offre
une gestion flexible
etdiversifieedes
marchandises, en
permettantde stocker
dansun méme canal
de stockage plusd‘une
référence de produit
etdifférentestaillesde
palettes.
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Mecalux posséde des agences

commerciales dans 26 pays

Allemagne - Argentine - Belgique - Bresil - Canada

Chili - Colombie - Croatie - Espagne - Estonie - Etats-Unis
France - Italie - Lettonie - Lituanie - Mexique - Pays-Bas
Pologne - Portugal - Roumanie - Royaume Uni - Slovaquie
Slovénie - Tchéquie - Turquie - Uruguay
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Scannezle QR code
pour en savoir plus!

(0810181920

mecalux.fr
info@mecalux.fr
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