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Goma-Camps ouvre
un nouvel entrepot CAMPS
de produits finis

DEFIS

* Stocker les produits finis d’'une usine

Le papetier gagn.e en c.a.pacfce. gracegu Pallet Shuttle semi-automatique de papier capable de produire jusqu'a
etrenforce sondispositif anti-incendie. 60000 tonnes paran.
Pays: Espagne | Secteur : papeterie et dérivés pRe » Mettre en place undispositif de

sécuritéincendie dansun entrepdbt
contenantdes dérivés delacellulose.

SOLUTIONS

¢ Systéme Pallet Shuttle
semi-automatique.

¢ Rackapalette.

AVANTAGES

e Stockage optimisé pour plusde
12000 emplacements destinés aux
produits finis.

e Sécuritéincendie renforcée grace
adessystémes dedétectionetala
séparation entre les palettes.
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Goma-Campsestunindustriel delapapeterie
proposantunelarge gamme de solutions
adaptéesadifférents secteurs, besoins

et formats d’utilisation. Fondé en1758 et
implanté alLaRibaeta Vilaverd, dansla
province de Tarragone, ce fabricant allieune
longue expérience aunengagement fort

en faveur du développement durable. Son
nouvel entrepot, localisé a proximité de son
site de production, luipermet de centraliser et
d’optimiser ses activités logistiques.

» Production:60 000 tonnes paran
» Clients: 750
» Effectif: 275
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L'entreprise familiale Goma-Camps s’engage
depuis plusde 265 ans dans la fabrication

de papier de haute qualité. Aufildes décen-
nies, elle aréussias’adapter et adiversifié

sa production versle papier tissu, pour se
spécialiser dans des produits telsquele
papier hygiénique, les essuie-tout et d’autres
consommables pour I'industrie et I’hotellerie.
Dans ce contexte, le fabricant a mis enservice
unnouvel entrepodt a proximité de sonusine
de Vilaverd (Tarragone), en collaboration
avec Mecalux.

Linstallation, destinée au stockage des
produits finisissus des lignes de production,
permet de stocker12 288 palettes dans
deux systémes différents:le Pallet Shuttle
semi-automatique de Mecalux et lesracks a
palettes.

Pour optimiserles opérations de Goma-
Camps, le systéme Pallet Shuttle semi-auto-
matique de Mecalux offre une haute densité
de stockage et permetle déplacement
automatique des marchandises dansles
rayonnages de 10,5 mde hauteur. Le sys-
téeme, quiprésente une capacité de10152 pa-
lettes, comprend six navettes motorisées qui
déplacent les palettes al’intérieur des canaux
de stockage, sansinterventiondirecte des
opérateurs. Les palettes sont déposéesa
I'aide d’un chariot élévateur.

«Nous avions besoin d’une solution capable
d’allier une grande capacité de stockage a
une sécuritétres stricte », expligue Francesc
Subirats, responsable d’entrepdt chez
Goma-Camps. « Le systéme Pallet Shuttle
semi-automatique assure une gestion agile
des produits finis et une utilisation maximale
del’espacedisponible ». Les navettes élec-
triguesrecoivent desinstructions viades
tablettes équipées d’unlogicielintuitif et
d’une connexion Wi-Fi. Ainsi, il est possible
de sélectionnerle nombre de palettesa
extraire, de dresserl’inventaire ou de gérer
les utilisateurs autorisés du systéeme.
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« Le systéme Pallet Shuttle semi-automatique
nous offre une gestion agile des
produits finis et une utilisation maximale
de l’espace disponible. »

Francesc Subirats
Responsable d’entrep6t chez Goma-Camps

Le projet de Goma-Camps comprend égale-
ment desracks a palettes conventionnelsde
9mde hauteuravec 2083 emplacements.
Cette solution polyvalente garantitunacces
direct aux marchandises et une gestion
flexible de circonstances particuliéres, telles
gque les pics d’activité oularéorganisation
des palettes stockées dansles canaux du
Pallet Shuttle semi-automatique.

Les deux systémes de Mecalux, quicomptent
guatre niveaux de stockage, ont été adaptés
alataille des palettes de Goma-Campseta
ses besoins spécifiques. Plus précisément,
'installation a été congue pour supporter des
unités de charge pouvant atteindre 2,70 mde
hauteur, ce quiest courant pour les produits
en papier tissu afin de maximiser le volume
stocké et deréduire les manipulations.

Capacité élevée sans compromettre
lasécuritéincendie

Chez Goma-Camps, lanature des produits
stockés exige une protectionanti-incendie
supérieure a celle des solutions conven-
tionnelles. C’est pourquoi, dansle butde
minimiser les risques de propagation du feu
sans pour autant sacrifier une capacité de

stockage élevée, I'installation a été concue
désle départ de maniére atoujoursrespecter
une distance de sécurité constante entreles
palettes. Cette séparation contrélée permet
aux systémes de détection et d’extinction
d’incendie d’intervenir efficacement et
conformément aux normes de sécurité en
vigueur.

Cette séparation de sécurité aété prévue dés
laphase de conceptiondel’agencement de
I'entrep6t comme une condition essentielle.
Le systéme Pallet Shuttle semi-automatique
de Mecalux aété spécialement adapté aux
contraintes de sécurité de Goma-Camps,
pour offrir alafois une capacité de stockage
maximale, une grande opérabilitéetla
conformité aux normes, et ce, dansle cadre
d’un seul et méme projet.

Gracealasolution de Mecalux, Goma-Camps
franchit une nouvelle étape en matiére de
gestionlogistique, en conciliant capacité,
efficacité, sécurité et durabilité au seind’une
mémeinstallation. LUentrepo6t, en plusderé-
pondre ases besoins actuels, pose des bases
solides pourrelever avec assurance les futurs
défis opérationnels.



