T MECALUX

Stockage automatisé pour
une production quotidienne
de 31tonnes de shacks
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Le spécialiste des bretzels et de biscuits apéritifs Boehliintegre sa logistique et la [y ey

productional’aidedesystémesrobotisésetdulogicielde gestionEasy WMS. « Accroitre les flux de marchandises pour
absorberlerythme de production.

Pays : France | Secteur: alimentation et boissons . : . S
* Gérer simultanément la tragabilité des

matieres premieres et des produits finis.

SOLUCION

* Magasin automatique pour palettes.

¢ Pallet Shuttle automatique avec
transstockeur.

e Logiciel de gestion d’entrepot Easy WMS.

AVANTAGES

¢ Intégration numérique d’Easy WMS
avec lessystémes ERP et MES pourun
approvisionnement just-in-time deslignes
de production.

¢ Logistique concue pourrépondreaune
production quotidienne de 31tonnes de
bretzels, biscuits apéritifs et spécialités
alsaciennes.

e Tracabilité totale et entemps réel de plus
de 4 000 palettes de matieres premieres,
de produits finis et d’emballages.
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Boehli, entreprise alsacienne, estreconnue
pour sessnacks, notamment les bretzels
etlessticks. Fondée a Gundershoffen, elle
allie savoir-faire ancestral et technologies
modernes pour garantir laqualité etla
fraicheur de ses produits.

» Année de création:1935
» Effectif: 80 collaborateurs
» Présenceinternationale: 22 pays

» Capacité de production: 31tonnesde
bretzels et de biscuits apéritifs par jour

Basée a Gundershoffen, dansle nord de
’Alsace, Boehlis’estimposée comme une
référence surle marché des apéritifs en
France et en Europe, reconnue notamment
pour sesdélicieux bretzels et sticks. Son usine,
inaugurée en 2000, produit plus de 31tonnes
de snacks parjourgraceal’intégrationdes
septlignesde productionadeux systémesde
stockage automatique, gérés parlelogiciel de
gestiond’entrepbét Easy WMS de Mecalux.

«Nous avons décidé d’automatiser le stoc-
kage car notre ancienne zone de stockage
manguait de capacité et ne nous permettaient
plus de préparer noscommandes dans des
conditions optimales », explique Raphael
Wurtz, directeur del’'usine de productionde
Boehli.

39 % des ventes de Boehlisont destinéesa
'export, principalement vers I’Allemagne,

le Danemark, le Japon, la Corée du Sud, les
Emirats arabes unis et '’Australie. Raphael
Wurtz souligne I'importance des technologies
de stockage pour desservirces marchés:«La
robotisation nous permet d’optimiser les flux
et d’augmenter notre capacité d’expédition
descommandesanosclients. Les opérateurs
n‘ont plusasedéplacer pourréaliser le picking
—les systémes automatisés acheminentles
palettesjusqu’aleurs postes. Cette techno-
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logie nous a également permis de gagner
del’espacede stockage et d’éviter la mani-
pulation manuelle des palettes stockées et
expédiées».

Deux systémes automatisésintégrés
Linstallation de Boehlia été équipée de deux
solutions automatisées de Mecalux concues
pourrépondreaurythme de production
soutenu dufabricant francais de bretzels:
unsystéme Pallet Shuttle automatique avec
transstockeur, destiné aux produits finis, et un
deuxiéme entrepobt automatisé de 80 métres
delong dédié aux matiéres premiéres et aux
emballages.Lacombinaison de ces deux sys-
temes automatisés aoptimisélerendement et
I'utilisation de 'espace disponible, offrant une
capacité de stockagetotale de 4 054 palettes.

« Grace al’automatisation, nous pouvons
traiter et expédier en moyenne 360 palettes
parjour,comprenant alafois les matiéres
premiéres, les produits finis et les emballages
nécessaires a notre activité », fait remarquer
Raphael Wurtz.

Chez Boehli,lazone de production est située
dansunbatiment adjacent al’entrepdt. Pour

Lacombinaisondes

deux systemes automatiques
de Mecalux offre une capacité
de 4 054 palettes

relier ces deux installations, Mecalux aaména-
gédespostesd’entrée et de sortieal’arriéere,
quicommuniquent aveclalogistiqueetla
fabrication grace a des véhiculesaguidage
automatique (AGV). Cesenginsacheminent
les matiéres premieres et les emballages vers
lazone de production, et collectent les lots fi-
nis pour les transférer vers I'entrepot, assurant
ainsiun flux de travail fluide et efficace.

Al'avant de I'entrepdt, une navette automa-
tique pilotée par Easy WMS transfére les pro-
duits finis vers deux destinations possibles:

la station de picking oula zone de précharge-
ment.
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« La robotisation nous
permet d’optimiser les flux
et d’augmenterla capacitée

d’expédition des commandes
de nos clients. »

Raphael Wurtz
Directeur de’'usine de production
de Boehli
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Lastation de picking, congue pour traiter
jusgu’atroiscommandes alafois, fonctionne
selonle principe goods-to-person évitant de
cette faconles déplacementsinutilesetamé-
liorant 'ergonomie des préparateurs. Dansla
zone de préchargement, la navette organise
avec précisionles palettes, enles position-
nantdansl’'undes neufcanaux dynamiques
enfonctionduclient,delacommandeoude
I’itinéraire. Cette opération séquencée accé-
lére et affine le processus de chargement des
camions, ce quiréduitlestemps d’attente et
garantit un ordre optimal pour la distribution
de chague commande.

Raphael Wurtz souligne l'importance des
systémes robotisés dans cette derniére étape
duprocessus logistique de Boehli:« Les
transstockeurs, les convoyeurs automatiques
etlanavette facilitent le déplacement continu
et sanserreursdes palettes verslesdeux des-
tinations:lastation de picking et les canaux
dynamiques de lazone d’expédition ».

Logistique robotisée pour
accompagner ’industrie 4.0

«Nous avons consulté plusieurs fournisseurs
spécialisés dansles systémes de stockage, et
finalement, nous avons choisi Mecalux carils

nous ont proposé la solutionlamieux adaptée
anosbesoinslogistiques. Nous sommes trés
satisfaits de ce choix », déclare le directeur de
'usine de production de Boehli.

Les deux systémes de stockage automatisés
mis en place par Boehlisont essentiels pour
atteindre une production quotidienne de
31tonnes de snacks. Nonseulement, ils offrent
les performances nécessaires pour maintenir
unrythme de production élevé, mais aussiils
optimisent I'efficacité opérationnelle, garan-
tissant ainsi une chaine d’approvisionnement
fluide. Avec ces solutionsrobotiques, Boehli
estenmesurederépondrealademandedu
marché tout en maintenant de normale de
qualité élevées pour ses produits.

Des véhicules aguidage
automatique déplacent

les matiéres premiéres etles
emballages entre les batiments
de production et de stockage




T MECALUX

La navette automatique effectue

le séquencage des commandes

dans des canauxdynamiques, enles
organisant par client, par commande
ou par itinéraire de transport

Une logistique intégrée ala production

Lintégration des processus de production avec lalogistique a été un des plus grands
défis de ce projet. Pour le relever, Easy WMS a été connecté a ’ERP de Boehlietason
logiciel de pilotage de la production (MES), ce qui garantit un approvisionnement just-
in-time deslignes de production de snacks.

Lelogiciel de gestion de Mecalux supervise également les opérations et les mouve-
ments des deux systemes de stockage automatique: il organise les entrées et les sor-
ties de marchandises et coordonne la préparation des commandes. Des gu’une palette
de produits finis arrive a I'entrepot, Easy WMS recoit une notification ASN (Advanced
Shipping Notice) de I'ERP. Il attribue ensuite un emplacement a chaque article en fonc-
tion de ses caractéristiques et de sarotation.

Grace aladigitalisation, Boehlibénéficie d’'une tracabilité compléete de plus de 4 000
palettes de produits finis, de matiéres premiéres et d’emballages, un processus capital
danslachaine d’approvisionnement de toute entreprise agroalimentaire.
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