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Lorsque larobotique
booste le thermoformage

Pour atteindre une production de deux millions d’emballages en plastique thermoformés par jour,

larobotique estindispensable.Dansle but d’accélérer saproduction,le fabriquant ANL Packaging

ainauguré, danslesuddelaFrance,unentrepdt automatisé équipé du systeme Pallet Shuttle, AVANTAGES
capabledetraiter environ 600 palettes parjour. Précision, sécurité et rapidité décrivent cet - Optimisation des ressources: le

entrepot piloté par le logiciel Easy WMS de Mecalux. Pallet Shuttle automatique permet de
gagner del’espace, dutemps, etde

Pays : France | Secteur : plastique réduire les colts de p.ersonneI.ALfssL
les flux de marchandises sont rapides

etsécurisés.

ANI®

PACKAGING

* Traitement de 600 palettes jour:
le systeme Pallet Shuttle avec
transstockeurs garantit I’'entrée et la
sortie des marchandises au moment
voulu.

* Meilleure organisationdes
marchandises: ANL Packaging est
passé du stockage des produits au sol
au stockage dans ce nouvel entrepobt
quiexploite au maximum I'espace
disponible pour stocker davantage de
marchandises.
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Fondée a Wellen (Belgique) en1938, ANL
Packaging concoit et fabrique des embal-
lages en plastique thermoformé pour les
secteursalimentaire et non alimentaire.
Lethermoformage est un processus qui
consiste a chauffer des feuilles ou plaques

de plastique, puisalesfaconneral’aide de
moules. Dans ses trois sites de production
enBelgique, en France etenPologne, ANL
Packaging fabrique chaque année un milliard
d’emballages enplastique. Le processus de
production durable et respectueux del’envi-
ronnementrépondadesnormes exigeantes
enmatiére de protection, conception, qualité
etdurabilité.

Une solution automatisée pour
répondre a une demande croissante
Danslarégionde Cahors, dansle sud-ouest
delaFrance, 'usinede 9800 m?d’ANL
Packaging fonctionne en continu et fabrique
deux millions d’emballages par jour. lls sont
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distribués a des centaines d’entreprises
partouten Europe. Depuis sonouvertureen
1991, I'installation a été agrandie et moder-
nisée par l'intégration de technologies qui
garantissent la sécurité et la productivité des
opérations.

«Noussommes tresattachés al’innovation,
nous misons donc surlamise ajour fréquente
des processus pour améliorer nos perfor-
mances », explique Filip Mertens, directeur
d'ANL Packaging France.Dans 'usine, la plu-
part des opérations sont automatisées afin
d’éliminer les erreurs, d’exécuter les taches
plusrapidement, et deréduireles colts. ANL
Packagingarécemmentagrandisonsitede
Cahorsaveclaconstructiond’un nouvel en-
trepdt automatisé de2000 m?ou elle stocke
les produits finis au fur et a mesure qu'’ils
arrivent deslignes de production. Chaque
jour, environ 360 palettes sontrecueset

240 sont chargées dans dix camions et étre

distribuées a des centaines d’entreprises en
Europe.

Auparavant, tous les articles étaientempilés
ausoldansunancien entrepdt, maisl’aug-
mentation durythme de productionarendu
cette solutionnonviable. « Nous avions
besoin d’optimiser’espace pour étre plus
efficaces, stocker davantage de produits et
réduire les déplacements des chariots élé-
vateursal’intérieur de I'entrepdt », explique
Filip Mertens. Compte tenu de ces besoins,
I’entreprise a fait appel a Mecalux pour trou-
ver une solution:linstallation du systéme
Pallet Shuttle automatique desserviparun
transstockeur.

Le principal avantage de cette solution
automatisée est'optimisation delasurface
del’entrepobt pour augmenter la capacité de
stockage. Enoutre, grace aunfonctionne-
ment entiérement automatisé, I’entreprise

auncontréle plus précis des marchandises
entrantes et sortantes, et peut éliminerleser-
reurslorsdelapréparationdescommandes.

L'entrep6t d’ANL Packaging comprendune
seulealléelongue de 65 m, équipée de rayon-
nages de 10,5 m d’hauteur de chaque coté,
divisés en quatre niveaux, pouvant stocker
cing palettesd’un coté del'allée et quinze de
'autre. La capacité totale de stockage s’éléve
ainsia 3160 palettes.

L'entreprise aégalement misenoceuvrele lo-
gicielde gestion d’entrepdt Easy WMS, char-
gé d’affecterles marchandises aux meilleurs
emplacements enfonction deleur référence,
deleurs caractéristiques et deleur rotation. «
Easy WMS nous permet de connaitre 'em-
placement exact des produits et de suivrela
tracabilité entemps réel », explique le direc-
teur d’ANL Packaging France.

Comment fonctionnele Pallet Shuttle
automatique?

Le Pallet Shuttle est un systeme de stockage
compactcomposé d’'une navette motorisée
assurantl’insertion et I'extraction automa-
tiques des palettes.

Lasolution d’ANL Packaging est entiére-
mentautomatisée, c’est-a-dire qu’aucune
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« Nous sommes trés satisfaits du systéme de
stockage automatisé de Mecalux. Non seulement
nous avons dynamisé nos flux de marchandises,
mais aussi nous avons optimisé ['espace de
stockage. Avec cet entrep6t moderne, nous
pouvons facilement faire face au rythme de
production élevé qu’exige notre activité. »

Les avantages du systéme Pallet Shuttle automatique

Le Pallet Shuttle automatigque est un systéme de stockage automatique capable d’aug-
menter la productivité de toute installation logistique.

» Optimisationde lasurface:lesrayonnagesoccupentlaplus grande surface dispo-
nible pour maximiser la capacité de stockage (3160 palettes sur seulement1235m?,
pour ANL Packaging).

» Haute disponibilité : la navette est équipée de super condensateurs dont larecharge
se faitautomatiqguement lorsqu’ils sont embarqués dans la nacelle du transstockeur.
Ainsi, la navette est toujours préte afonctionner.

» Augmentation de la productivité : le déplacement automatique des marchandises
permet al’entreprise d’atteindre des hautes performances. Aussi, la gestion des pro-
duits s’effectue avec une intervention minimale de 'opérateur, éliminant les erreurs.

» Réductiondes colits : 'automatisation permet de réduire les colts liés aux engins de
manutention traditionnels, al’espace de stockage, au personnel et al’énergie.

» Inventaire permanent:le logiciel gere I’'ensemble des flux de marchandise et dresse
'inventaire entempsréel.
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Filip Mertens

Directeur ANL Packaging France

intervention del’'opérateur est requise.
Untransstockeurassureletransportdela
navette et des marchandises jusqu’al’empla-
cement attribué par Easy WMS.

Lentrepot d’ANL Packaging se distingue

par sasimplicité et I'intervention minimale
del’opérateur pour 'entrée etlasortie des
produits. Il préléve les produits des lignes de
productional’aide d’un chariot élévateur et
les dépose surle convoyeur quiles transporte
alintérieur del’entrepot.

Dela,ils sontautomatiquement acheminés
versun poste d’inspection ol leur gabarit,
leur poids et leurs dimensions sont contrélés.
Leur code-barres est également scanné afin
gu’Easy WMS identifie chaque article et lui
attribue, par'application deregles et d’algo-
rithmes, sonemplacementidéal.

Une « success story »

ANL Packagingaconnulesuccésgraceala
transformation etlamodernisationde son
activité. « Lintégration delatechnologiea
dynamisé et optimisé nos processus, dela

production d’emballages en plastique ther-
moformé aleur stockage et distribution »,
indigque Filip Mertens.

Lalogistique estla pierre angulaire d’ANL
Packaging:d’une part, elle garantit la pro-
duction quotidienne de deux millions de
produits;et, d’autre part, elle est primordiale
pour préparer et distribuer lescommandes a
sonvasteréseaude clients européens.

Lintégration du systéme Pallet Shuttle
automatique au processus logistique de
I’'entreprise a permis de stocker un plus grand
nombre de marchandises, tout en dynamisant
lesentréesetlessorties de marchandises pour
accélérerladistribution. Par ailleurs, grace au
logiciel de gestiond’entrepdt Easy WMS, I'en-
treprise aun controle total des marchandises
etdel’ensemble des flux del’entrepébt.

Grace acette solutionlogistique compléte,
ANL Packaging adésormais une chaine d’ap-
provisionnement efficace et optimisée, ca-
pable de produire au quotidien deux millions
de barquettes en plastique thermoformées.



