T MECALUX

Deux systemes de stockage
pour des produits
chimiques d’'entretien

AVANTAGES

Le fabricant de produits chimiques
d'entretienPons Quimicasa
réorganisé le fonctionnementde
sonentrepotde Javea (Alicante)
surles conseils de Mecalux.
D'uncété,ilainstallé unbloc
derayonnages dynamiques
desservis paruntransstockeur
oustocker les produitsfinis. De
I'autre, ilaaménagé le systéme
Pallet Shuttle semi-automatique,
quiapprovisionnele centrede
productionaveclesemballages
nécessaires. Mecalux aaussifourni
desconvoyeurs quirelientlasortie
deproductionavec|'entrepdt
etainstallélelogiciel de gestion
d’entrepdt Easy WMS.

Pays : Espagne | Secteur: chimie
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* Augmentationde lacapacité de
stockage:l'entrep6t de Pons Quimicas
peut stocker untotalde 3480 palettes.

* Systéme paraccumulationrapide:
les deux solutions de stockage
permettent d'effectuer le chargement
etle déchargement des produitsle plus
rapidement possible.

* Gestion efficace: le fonctionnement
del'entrepo6t automatisé est piloté

et contrélé parlelogiciel de gestion
d’entrepbt Easy WMS de Mecalux.

Les besoins de Pons Quimicas

Pons Quimicas est une entreprise espagnole
quiaétécrééeenl1960 et est spécialisée
dansles produits d'entretien domestiques
et professionnels. Elle posséde une usine

de productionen Espagne etuneautreen
Roumanie.

Cesderniéresannées, elleaétendusapré-
sence surle marchéen Europe et en Afrique.
Pour cela, elle avait besoin d'une plus grande
capacité de stockage, tout enaugmentant
laproductivité de sonentrepdbt situé a céoté
de soncentre de fabricationdanslavillede
Javea (Alicante). Pons Quimicas a toujours
comptésurlacollaborationetles conseilsde
Mecalux afin de trouver des solutions adap-
tées asesexigences.
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Entrepotde production
Entenant compte des besoins de Pons
Quimicas, Mecaluxafourni:

1.Desrayonnages dynamiques desservis par
un transstockeur.

2.Lesystéme Pallet Shuttle semi-automa-

tique.

3.Des convoyeurs arouleaux.

L'installation de ces solutions a été réalisée
endifférentes phases, entenant compte des
besoins del’entreprise et de 'augmentation
delaproductionaucours de cesdernieres
années.

Lesrayonnages dynamiques desservis parle

transstockeur sont destinés aux produits finis.

Cetentrepo6t automatisé peut fonctionner
24 heures sur 24 sansinterruption et avecun
personneltrésréduit. De plus, il garantitun
flux permanent de mouvements.
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EBeo

Linstallation dispose de
tablettes de commande
avec connexion wi-fi, qui
donnentlesinstructions
aux différentes navettes,
enrespectantun
protocole de priorités




Les convoyeurs arouleauxrelient le centre
de production al'entrep6t de produits finis

Pour sa part, le systéme Pallet Shuttle
semi-automatique agit comme tampon
intermédiaire, c'est-a-dire, comme entrepot
temporaire ou sont stockés lesemballages
utilisés dansles processus de production
journaliére.Ces deux systémes de stockage
fonctionnent paraccumulation et exploitent
aumaximum la surface disponible afin d’ob-
tenirune capacité optimale.

Systéme Pallet Shuttle

Le blocderayonnages mesure 11,3 m de haut
et est composé de 31canaux qui offrentune
capacité de stockage de 600 palettes. La
marchandise provenant du centre de pro-
duction estintroduite parl'allée de charge-
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de maniére totalement automatisée

ment (a coté des quais), puis elle est retirée
parle coté opposé, celui de déchargement.

Ils'agitd'unsystéme trés efficace pour
approvisionner le centre de production avec
lesemballages nécessaires, étant donné que
son fonctionnement est simple et rapide. Les
opérateursn'introduisent pasles chariots
al'intérieur des canaux pour manipulerla
marchandise; c’estla navette quiexécute
automatiquement les mouvements.

Al'aide de chariots a mat rétractable, les
opérateurs placent lanavette oule Pallet
Shuttle dansle canal correspondant. Ensuite,
ilsdéposentles palettes danslapremiére po-
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L'entrepot automatisé
estcapablede
fonctionner 24 heures
sur 24 et fournit
lenombre d’entrées
de palettes prévues
par Pons Quimicas

sition des rayonnages et la navette motorisée
les déplace directementjusqu’au prochain
emplacementlibre. Pour retirer lamarchan-
dise,laméme opération estréalisée ensens
inverse et parl'allée de déchargement.

Entrepot automatisé

Uncircuit de convoyeurs arouleaux trans-
portelamarchandise du centre de production
jusgu’al’entrepdt de maniére automatique.
Cesystémerequiertuneintervention mi-
nimale de la part des opérateurs, éliminant
ainsid'éventuelles erreursliées aune gestion
manuelle.

Ensuite, le transstockeur recueille les palettes
duconvoyeurd'entrée et les dépose dans

le canal correspondant. Cette machine se
déplace aunevitessede160 m/minet38m/
minenlevage, sachant gu'elle est capable de
gérerunnombretrésélevé delivraisons pro-
venant delaproductionet delesintroduire
danslesrayonnages dynamiques.

Le blocderayonnages mesure10,2 mde haut
et45mdelong.llest formé par160 canaux
de 22,5 métres de profondeur, capables de
stocker jusqu'al8 palettes. Entout, I'entrepbt
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automatisé présente une capacité de stoc-
kage de 2880 palettesde800x1200 mm.
Lesrayonnages sont formés parunensemble
de canauxarouleauxlégérementinclinés
pour que lamarchandise se déplace sous
I'effet de la gravité.

Le transstockeurintroduit les palettes par
lapartielaplus élevée des allées et celles-ci
glissentjusqu’al'extrémité inverse, demeu-
rant ainsia disposition pour leur extraction.
Cette solutionaccélérelechargementetle
déchargement des palettes, étant donné
gueles manceuvres des opérateurs sont tres
réduites (ils doivent uniquement retirer les
palettes deleurs emplacements correspon-
dants). De plus, le fait de disposer de toutes
les références dansune mémeallée, permet
de parcourir des petites distances.

Lamarchandise est gérée conformémentala
méthode FIFO (firstin, first out), c'est-a-dire
quelapremiére paletteaentrerestlapre-
miére a sortir, favorisant une parfaite rotation
des produits.

Easy WMS de Mecalux

Lelogiciel de gestiond’entrepbt développé
par Mecalux controle les flux del'entrepobt
automatisé. llintervient dans les différentes
opérations et processus, de I’entrée des pa-
lettes dansles convoyeurs et I'assignation de
leuremplacement correspondant, aleur ex-
traction, afin de les envoyer aux expéditions.
Il contréle également le stock et est capable
de connaitre atout moment ’'emplacement,
comme I’état delamarchandise.

Pour maximiser la productivité de I'entrepot,
le logiciel Easy WMS de Mecalux estencom-
munication permanente et bidirectionnelle
avec 'ERP de Pons Quimicas.

Deplus, Mecalux ainstallé le module de
contréle Galileo qui dirige les déplacements
desengins électromécaniques,commeles
convoyeurs et le transstockeur.



